ENGINEERING MAINTENANCE PRODUCTS KAGIT SEKT(")RI‘_'I
KAGIT SEKTORUNDE ONERILEN ORAPI URUNLERI

PULP PRODUCTION : KAGIT HAMURU URETIMi

Hammaddeler :

Temel maddesi adactir. Bitki liflerinden ( Seliiloz) kullanilir. Bitki lifleri kimyasal islemler ve yikamayla
ayrilmasi gerekir.

Kurutma kagitlari — yagh ambalaj kagitlari gibi 6rnekler kagdit tiretim gesitliligini gosterir.

Kagit Hamuru Uretimi : Baslica iki yonetimi vardir.

Mekanik — Kimyasal (pisirme)

Mekanik : Yapragini dokmis adaclar kulanilir gazete kagit hamuru bu yéntemle elde edilir.

Kiitiik kabuklar soyulur — Ogtiicii ile ufalanir — Lifler suyla yikanir - Cesitli eleklerden gegirilir. Biiyiik lifler
geri kazanima gonderilir. 100 ton kuru kiitiikden 90 ton kuru hamur elde edilebilinir. Bu hamurlarin
dayanimini arttirmak igin kimyasal islemler uygulanir.

KIMYASAL —PISIRME Yéntemi : Iki gruba ayrilir :
1- Asit Serbeti : Tesisler asite dayanikli olmalidir.
2- Alkali Serbeti :Yiiksek oranl regineli agaglarda uygulanir
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Bark-peeling machine : Kabuk soyma makinasi

660 — M4 Tim yatak ve rulmanlarda yilksek hizlar igin ideal bir
611 — MOB 60 sistemi servise almadan dnce montaj icin kullanilmasi tavsiye edilir.

659 — WSA PB Tim acik dislilerde

Adac Pargalarn buharla isitilmis basing altinda pisirilir. Kagit hamuru kostik soda ( sodyum hidroksit) ile
yikanir ve adartilir. Istenmeyen yabanc maddelerden ayristirilir. Burada diiz ve yuvarlak tablal elekler
kullanilir. Glinimiizde merkezkag ve girdapl elekler kullaniimaktadir.

605 — WSA ; Elek mekanizmalarinda suya dayanikli gres kullanilir .
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Sulu hamurdan su, basing ve isi ile atilir.filtrelenen kagit hala islak dir. Kagit,basing altinda yassilastirilir ve
kurutma bolimiine gonderilir.

DRYING CYLINDERS AND SPAR DRUMS :
KURUTMA SiLINDIiRLERi

Kadit ortalama saatte 60 km hizla, basing ve buhar isiticili silindirler den gegerek kurutulur.

CYLINDER BEARINGS : Silindir yataklar

630 — CT 520 :Siirtiinmesiz yataklarda kullaniimasi tavsiye edilir. Yeniden yaglama periyot araligini
uzatmaktadir.

OPEN GEARS DRIVING DRYING CYLINDERS
Kurutma silindirlerinin A¢ik digli suruculerinde

659 — WSA PB : Yaglama periyodunu uzatir ve siiriilen gres yataklardan siyrilip etrafa sigramaz.
Bitiimen bazli agik disli greslerinden daha dayanikli ve kullanim periyodu daha uzundur.

EXTRACTOR FANS : Tasfiye fanlan
630 — CT 520 : Bu tir fanlar (is-nem ve hiz) a maruz kalirlar. CT 520 yaglama ve bakim araligini
uzatarak, bakim masraflarini azaltir.

CALENDARS : Perdahlar ve Mengeneler
608 — CT4 Kullanilan yaglar kagit hamurlarina bulasmasi pek istenmez CT-4 bu konuda oldukca basarili
bulunmustur.
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SUPER CALENDARS : SUPER MERDANELER

Makaral yataklar asin yik altinda galismakta start durumunda bu yiiki
minimize edecek ve motorlara asin yiklenme olusturmayacaktir ~ Orapi
yagdlar cok basarili bulunmustur.

Dz yataklarda gresleme 6ncesi kullanilacak MOB 30 veya MOB 60 start

srasinda olusacak asiri ylikleri minimize eder ve Onerilen CT 4 gresin
omrund uzatir.

SCORING AND SLITTING MACHINES AND REELERS

Markalama - Dilimleme — Sarma Makinalari

Makarali yataklarda 608 — MOB 60.
Acik digllerde 659 — WSA PB

REFERANSLAR

STORA :

HT 900 Tum vida ve civatalarda suya ve isiya maruz yerlerde demontaj
kolayhdi (Valmet, Brock, Bellmer v.b)

HT 600 Yonga lretiminde 6gditiict ve kurutucularda

kaynamayi engelleyici trlin

ORASOLYV E : Yag — gres — zift temizliginde kullaniliyor.




